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® QSZ-Briilenschamier. 

@ Um bei einem Brillenschamier eine spieffreie 
Vertrindung. eine vorteilhafte Gangregufiemng. eine 
verdrehgesldierte und weitgehendst ausreiBgesi- 
cherte Schamterachse (5) zu erhalten, ist diese als 
abgesetzte Gewindestiflschraube<7) mit zwei Gro^ 
Qewinde gieicher Steigung, das grofiere Gewinde (9) 
ais Nonnalgewlnde und das klelnere (8) als selbst- 
furchendes Gewinde ausgebildet 
Die Zentrieiung und die Gangregulienjng der beiden 
Schamierhalften (1,4) durch die Schamierachse (5) 
erfblgt aufgnind des Retbschlusses mit den Zentrier 
- und ReibfUdien (13 und 14) Rg.1. (15) Rg^ und 
(18) Rg^ an dem mittigen Schamlerteil (2). 
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GSZ - Brillenschamier 



Die Erfindung bezietit sich auf ein Brillenschar- 
nier, bestehend aus zwei Schamierteilen. deren 
auBenliegendd Schamierlappen fluchtende Gewin- 
debohningen unterschiedlichen Durchmessers. und 
dessen innenliegender Schamiedappen, versehen 
mit mner Zentrier* und Reibflache, eine zylindri- 
sche Durchgangsbohrung zur Aufnahme einer 
Schamierachse, die als abgesetzte Gewindestift- 
schraube ausgebildet ist aufweisen. 

Sei den bekannten Brillenschaniieren mit einer 
in eine fluchtende Schaniieftx)hrung der Qt)ereinan- 
dergreifenden Schamteriappen zweler Schamiertef- 
le eingreifenden Schamierachse ergeben sich 
Schwierigiceiten hinslchtfich der Gangreguiierung 
ohne ZuhiKenahme zusatziich^- MaBnahmen wie 
Z.B. Beschichten der GleitflSchen mit Kunststoff 
Oder Bnsetzen von KunststoffhQIsen od.dgt. wie 
beispieisweise bekannt in der DE-B-1 196 397. 
Nachteilig bei diesen mit zusatzlichen Kunststofftei- 
len versehenen Brillenschamieren ist bei der Verar* 
bettung durch Loten Oder Schwei^en die Kunst- 
stoffleile zerstdrt werden und ihre Funktion veriie- 
ren und deshalb nur begrenzt einsetzbar sind. 

Deswefteren wirken die mit zusatzlichen Funk- 
tionsteilen versehenen Briilenschamiere aufgrund 
ihres Auft>au8s kiobig. Dazu kommt noch, dafi mit 
einem Spiel zwischen der zylindrischen Schamier- 
achse und der Schamierbohrung gerechnet werden 
mufi. insbesondere nach einem gebrauchsbeding- 
ten VerschleiB. Derartige Briilenschamiere haben 
folglich keine genaue bzw. zentrierte FQhrung des 
BrillenbOgels und bewirken deshalb im Anfangs - 
und Enddrehberek:h des Brin^Qgels einen ruck- 
artigen Leergang. 

En weHerer Nachtetl ist das gebrauchsbeding- 
tB Lockem der bekannten Briilenschamiere weil die 
Schamierachse nk:ht ausreichend gegen Verdre- 
hung geschert ist sowie dem Nachteil von ge- 
schnittenen Gewinden. wek:he in diesen kleinen 
[KmensKMnen beispielsw^se betm Inkfinieren des 
BnHenbugeis. sich letcht verformen und dadurch 
Leichtgangigkeit des BnllenbQgels zur Fblge hat 
Durch wiederholtes Nachziehen der Schamierachse 
kommt es zum unvermeidlichen Ausreifien des 
i.d.R. M 12 Oder M 1,4 -Gewlndes im Schamiedap- 
pen, was die Zerstoning des BrillenbOgels bedeu- 
tet 

Zum Splelausgleich der Schamierachse in der 
Schamiert)ohrung sowie zur Verdrehsicherheit der 
Schamierachse und zur Gangreguiiemng d r inein- 
andergreifenden Schamierlappen ist es bekannt 
AT 2022/88 einen Kegeiboizen mit zusatzlichen 
Spanntrieb einzusetzen, der axial vorgespannt wird 
und sich aufgrund dieser axialen Vorspannung der 
verdrehgesicherte Kegeiboizen an die Bohrwan- 



dung anlegt 

NachtmDg bei dieser bekannten Konstruktion ist vor 
allem die aufwendige und teuere Hersteilung sowie 
der Zeit - und Kostenintensh^ Zusammenbau die- 

5 ses bekannten Brillenschamieres. 

Bn weiterer Nachteil dieses Brillenschamieres ist 
dafi nach kurzer Gebrauchsdauer die kegelig aus- 
geblldete Schamierachse den mittleren Schamier- 
lappen ausr^bt in axialer Richtung aber nicht 

70 nachstent)ar ist und somit wiederum ein Spiel zwi- 
schen Schamierachse und Schamierlappenbohrung 
entsteht. wodurch als Fdge eine zu lockere GMn- 
gigkeit sowie ein Leeriauf des BrillenbOgels auftritt 
Wird ein BrillenbQgel gewechseit was sehr haufig 

75 voricommt ist die Demontage des alten - bzw. die 
Montage des neuen BOgels sehr aufwendig und 
au0efdem aufgrund der Fertigungstoleranzen der 
Kegelbolzenverbindung nicht sichergestellt da/2 die 
neue Verbindung den gewunschten Effekt erzielt, 

20 da die alten Schamierteile zusammen gebohrt bzw. 
kegelig geriet)en wurden und keine Garantie be- 
steht daB das neue zweilappige BQgelschamlerteil 
In seiner Bohmng mit dem alten Schamierteil fluch- 
tet d.h. mit der Schamierachse form - bzw. reib- 

25 schlQsstg verbunden ist 

Der Erfindung Qegt somit die Aufgabe zugrun- 
de. die MSngel der bekannten Briilenschamiere zu 
vermeiden und ein Brillenschamier der eingangs 
geschilderten Art mit einfachen Mitteln so zu ver- 

30 bessem, daB nicht nur eine gewunschte Gangigkeit 
Ober eine ISngere Gebrauchsdauer hinweg einge- 
halten. sondem auch eine spielfrete FQhrung des 
uber das Schamier angelenkten BrillenbOgels ge- 
wdhrteistet werden kann. ohne zusatziiche Hulsen 

35 Oder Kegeiboizen und dgl. vorsehen zu mOssen. 

Die Erfindung I5st die gestellte Aufgabe da- 
durch. daB die Schamierachse als abgesetzter. mit 
zwel im Durchmesser ve schiedenen. aber gleicher 
Gewindestetgung versehenen Gewinde ausgebilde- 

40 tar Gewindestift mit einer Zentrier - und Reibflache 
reit}schiQss*g in den mittleren Schamierlappen ein- 
greift 

Die Schamierachse wird mit ihrem kleineren 
Durchmesser in die Bohrungen des auBen - und 

45 inneniiegenden Schamierlappens eingefOhrt der 
mrtlige Schamiertappen wird vorzentriert 
Durch das Gndrehen des groBeren Gewindestiftes 
(z.B. M2) in den auBenliegenden. bereits mit Ge- 
windebohrung versehenen Schamieriappens wird 

50 die Schamierachse mit ihrem gegenuberfiegenden 
kleineren Gewinde (z.B. Ml, 4), axial auf die Kem- 
kx:hbohrung des zweiten auBenliegenden Schar- 
niertappens bewegt und furcht ein spank>ses Ge- 
winde mit gleicher Steigung wie das beispieisweise 
M2-Gewinde mit hoher AusreiBfestigkeit in den 
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zwetten aufienBegenden Schamiertappen. 
Die Schamferachse wird solange in die Schamier- 
tappen eingedreht bis zwischen der Zentrier- und 
ReibflSche der Schamierachse und der Gegenfla- 
che am mittieren Schamieriappen die gewunsdite 
reibschlQssige Verfoindung entsteht 
Zwischen dem zyllndrischen Teil der Schamierach- 
se und der Bohrung Im mittieren Schamieriappen 
ist keine Reibverbindung vorgesehen. 
Aufgrund des Anpressdnjckes der Zentrier- und 
Reibfiache der der Schamierachse auf die Gegen- 
flache des mittieren Schamlerlappens wird dieser 
relbschlQssig an den aufieren Schamieriappen ge- 
presst 

Ourch ein Weiterdrehen der Schamierachse im 
Uhrzeigersinn auf die reibschlQssige Rache des 
mittieren Schamiertappens wird der auBenliegende 
Schamieriappen mil dem beispietsweise M2-Ge* 
winde vom mittieren Lappen abgehoben wodurch 
eine Vorspannung entsteht, welche die Schamier- 
achse auf die Zentrier- und Reibfiache des mittie- 
ren Lappens und diesen gegen den zwetten SuBe- 
ren Schamieriappen drUckt wodurch die konstante 
Spannung eine weiche und gleichbleibende Gan- 
gigkeit des BrillentHlgeis gewahrleistet 
Bn erheblicher Vorteil des gefurchten Muttergewin- 
des im auiSenliegenden Schamieriappen ist die 
nicht unterbrochene Gewrindefaser. der beim Um- 
fbrmen kaltverfestigte Werkstoff und das genau 
dem Stiftgewinde angepa5te Muttergewinde. das 
die Haltbarkeit der Vertxndung erhebtich erhoht. 
Durch das fehlende Spiel und die Klemmkraft zwi- 
schen Schrauben- und Muttergewinde ist auBerdem 
eine sehr gute SIcherungswirkung gegen Losdre- 
hen der Schamierachse voriianden. 
Das In dem einen auaenliegenden groderen Gewin- 
de sowie <fie grSfiere Anzahl der Gewindeg§nge in 
beiden auBenfiegenden Schamiertappen erhoht au- 
Ber den bereits erwahnten Vorteiten die Ausreifife- 
stigkeit der Schamierachse gegenQber den be- 
kannten Briilenschamieren erheblich. 

Einen konstruktiven- und Designvorteil bletet 
die ais Schamierachse ausgebikjete Stiftschraube 
deshaib. weil sie gegenQber den bekannten Schar- 
nieren keine Schamierachse mit Schraubenkopf 
aufwetst 

Als zus3tzitehes Gleitmittel kann eine belspiels- 
wetse 0.2mm Metalleinlagescheit>e zwischen die 
Reibflachen der Schamierachse und der Zentrier- 
und Reibfi3che des mittieren Schamiertappens vor- 
gesehen werden 

Desweiteren kann IQr die Schamierachse eine gah 
vanische Gehandlung in Betracht gezogen werden. 

Anstelle des Langsschlitzes zur Aufnahme ei- 
ner Schraubenziehertdinge kann auch jede beliebi- 
ge andere Form, z.B. Kreuzschlitz zum Feststeiten 
der Schamierachse Vennrendung finden. 

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand 



betspielsweise dargesteilt Es zeigen 

Rg.1 ein ertindungsgemiBes Brill nschamier 
Im Axialschnitt 

Rg^ eine der Rg.1 entsprechende Darstel- 
5 lung einer Konstruktionsvariante des Brillensdiar- 
nieres. 

Rg.3 eine weitere AusfUhrungsform eines er- 
findungsgemaBen Brillenschamieres, ebenfails Im 
Axialschnitt 

70 Das dargesteltte Brtllenschamier gemaB der 
AusfQhrungsfbrm nach Rg.1 besteht aus einem 
beispietsweise dem BriIIent)akken zugeordneten 
Schamierteil (1) mit einem mittigen Schamieriap- 
pen (2) der zwischen den beiden iuBeren Schar- 

75 nieriappen (3) des dem BQgel zugehorigen Schar- 
nierteiies (4) ragt und aus einer Schamierachse (5) 
die in eine fluchtende Schamlert>ohmng (6) ein- 
greift 

Die Schamierachse Ist als abgesetzte 
20 Gewindestiflschraube(7) ausgebiidet. wobei diese 
an einem Ende (9) aus einem Normalgewinde (12) 
und am anderen Ende (8) aus einem gewindefur- 
chenden Gewinde (11) und dazwischen einem zy- 
nndrischen Teil (10) besteht 
25 Das Normalgewinde (9) zentriert mit seinem in 
den Schamieriappen (2) reichenden Teil die Zen- 
triertx)hmng (13) und erzeugt an d^ Stimfidche 
(14) einen RelbschluB. 

Zwischen dem zyllndrischen Tell der Schamlerach- 
30 se (1 0) und der Schamierbohrung (6) besteht keine 
Reibung. 

Wird die Schamierachse nach erfolgtem Reit>- 
schluB auf der Reibfi§che (14) des mittigen Schar- 
nieriappens (2) im Uhrzeigersinn weitergedreht, 

3S entsteht eine Vorspannung der Schamierachse auf- 
grund des stchanhebens des auBeren Schamiertap- 
pens (3), was eine verstSricte R^'bung des mittigen 
l^pens (2) an dem zweiten auBeren Schamieriap- 
pen (3) erzeugt 

40 Somit kann mit dieser Schamlerkonstruktion 
eine jegtich gewQnschte GIngigkeit des Schamie- 
res aufgrund der variablen Vorspannung «ngestellt 
werden ohne daB sich dabel die Schamierachse 
selbstandlg Idsen wird. 

45 Die AusfQhmng nach Rg^ unterscheidet sich 
von dem Brillenschamier nach Rg.1 lediglich durch 
die unterschiedliche Zentrier- und Reibfl§chenan- 
ordnung (15). welche als schrage, vorzugswetse 
45^ - Ansenkung dargesteilt ist 

50 SchiieBlich zeigt die Fig .3 eine weitere Alter- 
native der Zentrier- und Reibflachenanordnung (16) 
die inform einer Rundung ausgebiidet ist 



55 Ansprttche 

1. GSZ-Brillenschamier. bestehend aus zwei 
Schamlerteiien ( 1 und 4). deren Obereinandergrei- 
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fende Schamierlappen (3) ftuchtendd Gewindeboh- 
rungen und der Schamierlappen (2) eine fiuchtende 
Schamiertx)tming (6) zur Aufnahme einer Schar- 
nierachsa (5) aufweisen. dadurch gekennzeichnet 
daB die Schamierachse (5) mtt dem Gewindestift 
(9) in die Zentriertx>hrung (13). Rg.l reibschlQssig 
gegengleich zyiindrisch und stimseitig (14) reib- 
schiOssig im Schamierlappen (2) eingreift und daB 
der Gewindestift (9) mit einem Nomnalgewinde 
(12)» der Gewindestift (8) mit einem gewindefur- 
chenden (Sewinde (11) versehen 1st, dabei aber 
beide (sewinde die glelche Gewindesteigung auf- 
weisen. und da0 die Schamierachse ais abgasetz- 
ter Gewindestift ausgebildet ist 

2. GSZ-Brillenschamier nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet. dafl die Schamierachse (5)- 
,F\g2, stimseitig am (Bewindestiflteil (9) ange- 
schragt ist und somit zentrierend und reibschlQssig 
in die gegengleiche Schrage (15) des Schamieriap- 
pens (2) eingreift 

3. GSZ-Brillenschamier nach Anspruch 1 und 
2, dadurch gelcennzeichnet, daB die Schamierachse 
(5) Rg.3. stimseitig am (Bewindestiftteil (9) abge- 
rundet ist und somit zentrierend und reitischlQsstg 
In die gegengleiche Rundung (16) des Schamier- 
lappens (2) ^ngreift 

4. GSZ-Brillenschamier nach einem der An- 
sprDche 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet daB die 
Schamierachse (5) ein Normaigewinde (12) groBe- 
ren Durchmessers, ein gewind^fiirchendes (Sewin- 
de (11) kJelneren Durchmessers und einen zylindri- 
schen Teil (10) aufweist 

5. GSZ-Brillenschamier nach Anspmch 4, da- 
durch gekennzeichnet daB der auBenliegende 
Schamiertappen (3) zur Aufnahme des Normalge- 
windes (12) des (Sewindestiftteiles (9) t>erefts ein 
geschnittenes Gewinde aufweist der gegenuber 
liegende Schami^lappen (3) zur Aufnahme des 
gewindegefurchten Gewindes (11) des Gewindes- 
tiftteiles (8) ledigfich eine Kemtochbohrung aufweist 
die bei der Montage des Schamieres durch den 
Gewindestiftteil (8) mit einem selbsthemntenden 
gefurchten Gewinde vers^ien wird. 

8. GSZ-Brillenschamier nach einem der An- 
sprQche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet, daB zwi- 
schen der Schamierachse (5) sowie den 
Zentrierungs- und Reibflichen (13,14.) Rg.l. 
Zentrienjngs- und reibflSchen (15) Rg^ und den 
Zentrierungs- und Reibflachen (16) Rg,3 eine Gleit- 
unteriagsscheit>e vorgesehen ist 

7. GSZ-Brillenschamier nach einem der An- 
sprQche 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet daB al- 
temativ zum Gewindestiftteil(9) ein stch am auBe- 
ren Schamierlappen (3) abstutzender Schrauben- 
kopf eingetzt werden kann. 

a (5SZ-Brillenschamier nach einem der An- 
spruche 1 bis 7. dadurch gekennzeichnet daB der 
gewind^urchende (Bewindedtiftteil (8) in dem au- 



Benliegenden Schamteriappen (3) als V rdrehsiche- 
rung vorgesehen ist 
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